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Uberwachung und Qualitatssicherung der Herstellung von Gefahrgut -Verpackungen und -GroRpackmitteln (IBC)

QUM 29
Qualitatssicherungs- und UberwachungsmaRnahmen bei der Rekonditionierung / Reparatur
von Kombinations- IBC (31HA1...RL)

1. Eingangsprufungen
Die nachfolgend aufgefiihrten Prifungen sind an jedem zur Rekonditionierung vorgesehenen IBC durchzu-
flhren:

1.1 Feststellung der Kennzeichnung und der Ausfilhrung des IBC auf Ubereinstimmung mit der Spezifi-
kation der zugelassenen Bauart.

1.2 Visuelle Prifung der auReren Beschaffenheit und des Zustandes des GroR3packmittels (IBC)

1.3 Visuelle Priifung der Innenbeschaffenheit nach durchgefiihrter Innenreinigung

1.4  AbschlieRende Beurteilung der Reparaturféhigkeit d.h. Eignung zur Rekonditionierung

1.5 Schriftliche Freigabe (Kennzeichnung, Datum) zur Rekonditionierung/Reparatur

Halbzeuge und Fertigfabrikate sind pro Lieferung auf Ubereinstimmung der Werkstoffkenndaten und der
Abmessungen mit der zugelassenen Bauart anhand eines Werkszeugnisses des Lieferanten nach DIN EN
10204-2.2 (August 1995) und weiteren Prifungen nach Prifplan oder eines Werkspriifzeugnisses gemaf
DIN EN 10204-2.3 oder gleichwertiger Prifungen zu tberprifen. Fir die Rekonditionierung / Reparatur dir-
fen ausschlieBlich zulassungskonforme Zubehorteile Verwendung finden.

Jeder zur Rekonditionierung vorgesehene IBC wird gepriift.

2. Rekonditionierung / Reparatur

Auflistung der erforderlichen Arbeitsablaufe, Bereitstellung der Arbeitsmittel, Durchfiihrung der Rekonditio-
nierungs- / Reparaturmaflinahmen.

Vor Produktionsbeginn und bei Wechsel der Bauart ist die fachgerechte Einrichtung der Maschinen und An-
lagen zu prifen und zu dokumentieren.

3. Prufungen bei laufender Produktion einschlie3lich Endprifung
Waéhrend der Produktion sind die fachgerechte Einrichtung der Maschinen und Anlagen zu Gberwachen und
folgende Prifungen sind durchzufiihren:

Prifgegenstand Prifintervall | Erlauterung

3.1 Innenbeschaffenheit jeder IBC nach Innenreinigung

3.2 AuBenbeschaffenheit jeder IBC nach AuRenreinigung / Reparatur
3.3 Dichtheit jeder IBC wenn fur Flussigkeiten zugelassen
3.4  Zulassung, UN-Kennzeichnung jeder IBC

Die Organisation der Priifdurchfiihrung wird durch die Anlagenkonzeption bestimmt und ist im Rahmen des
Qualitatssicherungsprogramms zu dokumentieren.

4. Prufkriterien

4.1 Innenbeschaffenheit

Der Kunststoff- Innenbehalter sowie die Auslaufarmatur missen sauber, trocken und frei von Fillgutresten
oder sonstigen Fremdmaterialien sein. Bei Austausch des Innenbehélters gegen einen bauartkonformen
Innenbehalter gelten die Prufkriterien analog.
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4.2 Aullenbeschaffenheit

Der AulRenbehélter des IBC (z. B. Gitterbox, Mantel) muss die Originalform haben. Innen- und Auf3enbehél-
ter einschlie3lich Palette missen frei sein von Verformungen, Beulen und Knicken und insgesamt der Bauart
vollkommen entsprechen.

Die Verschliusse und Flansche miissen sauber, die Gewinde diirfen nicht beschéadigt sein. Dichtungen mus-
sen einwandfrei sein und einen lecksicheren Verschluss gewahrleisten.

Schweil3stellen (aul3er der durch die Herstellung bedingten Naht) am Kunststoff-Innenbehalter sind nicht
zulassig.

Der Kombinations-IBC muss vollstandig mit zulassungskonformen Zubehor (z.B. Deckel, Dichtung, Ventil,
Auslaufarmatur, Verschluss) ausgerustet sein.

4.3 Dichtheit
Geprtift wird der IBC nach der Innen- und Auf3enreinigung / Reparatur. Dabei sind nicht nur kritische Stellen
einer Prufung zu unterziehen, sondern der gesamte IBC ist zu prifen.

4.4  Zulassung, UN-Kennzeichnung

Der IBC muss eine UN-Kennzeichnung besitzen, die sicher erkennen lasst, dass es sich um eine zugelas-
sene Bauart handelt. Das Typenschild muss fest angebracht, die Zulassungskennzeichnung deutlich lesbar
sein.

5. Verfahrensweise bei Feststellung von Fehlern

Bei Feststellung sicherheitsrelevanter Fehler ist soweit méglich die bauartspezifische, fachgerechte Repara-
tur / Sanierung durchzufihren oder die UN-Kennzeichnung durch ein geeignetes Verfahren bleibend zu
entfernen, bzw. es ist die Verwendung als Gefahrgut- Gro3packmittel (IBC) auszuschliel3en.

6. Registrierung des Rekonditionierers durch die BAM
Der Rekonditionierer von Grof3packmitteln (IBC) wird auf Antrag bei der BAM registriert und erhélt ein Zertifi-
kat mit dem genehmigten Symbol zur Kennzeichnung der IBC.

Voraussetzung dafir ist die Einhaltung dieser Vorschriften. Der Nachweis Uber die Wirksamkeit des instal-
lierten Qualitatssicherungsprogramms (QSP) erfolgt erstmalig Uber ein Audit durch die BAM und regelmafiig
durch die Uberwachungsstelle, die mit der Priifung beauftragt ist.

Das Zertifikat ist drei Jahre gultig, es wird um jeweils zwei Jahre verlangert, wenn nach einem Wiederho-
lungsaudit die Uberwachungsstelle die Wirksamkeit des QSP erneut bestatigt.
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